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Pozadavky na vyrobni dokumentaci ze strany MARPOS s.r.o.

Tento dokument obsahuje pozadavky firmy MARPOS s.r.0. na formaty vyrobni
dokumentace, jaké je potieba piedat nasim TPV pracovniktim, abychom byli schopni zajistit
bezproblémovou vyrobu DPS, ale i jejich nasledné osazeni jak SMT tak i THT komponenty a
jejich naslednou montaz a kontrolu.

1. Vyroba DPS a planzetu:

Obecné:

Pro obdélnikové pajeci plosky nikdy nepouZzivat ¢tverec jako spoj.

Pro ovalné pajeci plosky nikdy nepouzivat kruh jako spoj.

Ve vrstvach pro planzety musi byt jen ty pajeci plosky, které se maji osazovat.
Nazev DPS musi souhlasit s texty na DPS (jak leptané nazvy, tak i potisky).

Pokud vyrabime DPS i planZetu:

- Vystupy z navrhového systému - Gerber data.
- Eagle, ¢i jiny soubor dle programu ve kterém pracuje navrhar.
- Nazev souboru obsahujici jasnou identifikaci ndzvu a revize vyrobku.

Pokud vyrabime pouze planZetu:

- Vystupy z navrhového systému - Gerber data, ktera jsou upravena dle panelizace.
- Eagle, ¢i jiny soubor dle programu ve kterém pracuje navrhat.
- Nazev souboru obsahujici jasnou identifikaci nazvu a revize vyrobku.

2. Montaz elektronické sestavy:
Obecné pokyny pro: Rozpisku materialu, Osazovaci vykres, MontaZni a Testovaci
predpis:

Dokumenty po vytisténi musi byt ¢itelné.
Vsechny data a pokyny v dokumentaci musi byt jednozna¢né, nesmi dovolit diskuzi ¢i dvoji
vyklad.

Hlavi¢ka dokumentu obsahuje jasnou identifikaci vyrobku.

Zadavatel
Nézev vyrobku
Revize

Datum vydani
Autor

o 0O O O O

Doporucuji uvadét naptiklad v zahlavi aktudlni stranu a celkovy pocet stran dokumentu.
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Rozpiska materialu (BOM - Bill of material)
Ve formatu XLS nebo PDF.

Obsahuje piesnou identifikaci vSech soucéastek a mechanickych komponent, které vchazeji do
daného vyrobku. Jedna se o tabulku, kde kazdy fadek nalezi prave a jen jednomu druhu
komponentu (dany komponent se nenachazi na zadném dal$im tadku), sloupce identifikuji:

- Kusy

- Reference (pozice na DPS)

- Hodnota

- Pouzdro

- SMT/THT

- Ekvivalenty

- Poznamka

- Pripadné dalsi data dle vlastni tvahy jako naptiklad skladovou kartu, objednaci cislo,
link na dodavatele a podobné

Pro nazornost prikladam tabulku:

Ks | Reference | Hodnota Pouzdro | Druh Ekvivalenty | SKI. ¢islo | Pozn.:
1 |C1 100nF X7R C0603 SMD | 100nF X7R | 123456

50V 10% 100V 10%
2 | R1,R2 10k 1% R1206 SMD 223456

Pokud jakoukoliv ¢ast materidlu dodava MARPOS s.r.0. je nutné doplnit rozpisku materialu o
vSechny parametry jednotlivych komponent, jako jsou napéti, provozni teploty, ERS a dalsi.

U specialnich polozek materialu (konektory, integrované obchody a dalsi podobné
komponenty) je vhodné uvést referencni odkaz ¢i objednaci ¢islo na internetovy obchod.

Osazovaci vykres
V libovolném grafickém forméatu, doporucuji PDF.

Obsahuje osazovaci vykres, ktery identifikuje pozici jednotlivych soucastek na DPS. Pti
oboustranné osazované DPS je nutné mit 2 osazovaci vykresy. Jeden pro horni TOP stranu a
druhy pro spodni BOTTOM stranu. Vykres pro BOTTOM stranu je potieba tisknout
zrcadlove. Po vytisténi musi byt vSechny reference Citelné a jasné identifikovatelné, ke které
soucastce patii. Oznaceni polarit a rotace konektorti musi byt jednoznacné.
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MontaZni predpis
Ve formatu PDF.
Informuje o specidlnich pozadavcich na osazovani DPS, jako jsou vyska LED, montéaz

vykonovych prvki a chladi¢ti, maskovani DPS pied pajenim, znaeni DPS, a dalsi pozadavky
které nejsou jasné z Rozpisky materialu nebo Osazovaciho vykresu.

Data pro pick'n’place stroje

Jakykoliv textovy soubor (TXT, CSV, XLS), naformatovan tak, aby v kazdém tfadku byly
informace pouze o jedné soucastce, tedy jeji reference, hodnota, pouzdro, koordinatory X, Y a
rotace. Pozice X a Y musi byt zaddna v milimetrech a jako desetinné znaménko se pouziva
carka.

Reference Hodnota Pouzdro X Y Rotace
R1 10k R0603 12,22 24,58 90

Testovaci predpis
Ve formatu PDF.

Obsahuje seznam pouZitych programovacich, testovacich a méficich ptipravki, pouZzitého
SW, napéjecich zdrojti, métidel a dalSich pomucek. Pokyny pro nastaveni vSech pouZzitych
nastrojti, pfipravki a testerti. Jednoznacny postup pro testovani.

Informaci o tom, zda a jak znacit elektricky otestované DPS, napiiklad format nalepky s verzi
SW, pokud je pozadovana.

Testovaci program, ktery ovéii zakladni funkci DPS. Ve formatu predepsaném
programatorem.
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